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Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

1. Важливість теми.

2. Міжнародні правові вимоги та рекомендації.

3. Основні постулати та принципи.

4. Приклади практичного застосування.

5. Підготовка до Немислимого.



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення впливу шкідливих 
факторів на робочому місці. Заперечення



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

1.НЕБЕЗПЕКИ ЗАВЖДИ БУДУТЬ
на робочому місці (і скрізь).

2.РИЗИК НІКОЛИ не буде 
НУЛЬОВИЙ.

3.АЛЕ ми можемо працювати 
над тим, щоб досягти 
НУЛЬОВОЇ ШКОДИ для 
працівників, робочого місця, 
громад і довкілля.

Крок перший: повернення до основ
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Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Крок другий:  
повернення 
до основ.
Як ми можемо 
досягти НУЛЬОВОЇ 
ШКОДИ?
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Шлях до нульової шкоди

Стратегія
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https://visionzero.global/site
s/default/files/2019-04/UK-
Vision%20Zero%20guide.pdf

https://visionzero.global/sites/default/files/2019-04/UK-Vision%20Zero%20guide.pdf
https://visionzero.global/sites/default/files/2019-04/UK-Vision%20Zero%20guide.pdf
https://visionzero.global/sites/default/files/2019-04/UK-Vision%20Zero%20guide.pdf


Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

1.Важливість теми.

2.Правові вимоги (міжнародні, європейські).

3.Основні постулати та принципи.

4.Приклади практичного застосування.

5.Підготовка до Немислимого.







ЗМІНИ
Ми адаптуємо наші правила 
до мінливого світу праці та 
зосередимося на психічному 
здоров’ї на роботі 
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Небезпечні хімічні речовини. Зменшення впливу 
шкідливих факторів на робочому місці

1. Участь працівників.

2. Аналіз небезпек процесу.

3. Навчання.

4. Перевірка безпеки перед
запуском.

5. Дозвіл на вогневі роботи. 

6. Розслідування інциденту.

7. Аудит відповідності.

14 елементів управління безпекою процесу (PSM)

8. Інформація про безпеку
процесу. 

9. Операційні процедури.

10. Підрядники.

11. Механічна цілісність.

12. Управління змінами.

13. Планування на випадок
надзвичайних ситуацій.

14. Комерційна таємниця.



Щоб запобігти інцидентам, подібним до Бхопальської 

катастрофи 1984 року, та запобігти вивільненню:

• токсичних,

• реактивних,

• вогненебезпечних або

• вибухових хімічних речовин

Для чого OSHA розробила PSM?

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні моменти PSM 1910.119



Які об’єкти належать:

• Ті, на яких використовуються хімічні речовини, 

що входять до списку високонебезпечних хімічних 

речовин, токсичних речовин і реактивних 

високонебезпечних хімічних речовин, які 

потенційно можуть спричинити катастрофічну 

подію, у кількості, яка перевищує пороговий рівень.

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні моменти PSM 1910.119



Які об’єкти належать:

• Процес, який передбачає використання горючої рідини 

або газу на об’єкті в одному місці у кількості 10 000 фунтів 

або більше.

• «На об’єкті в одному місці» означає, що гранична кількість 

високонебезпечної хімічної речовини (highly hazardous chemical –

HHC) є в зоні, яку контролює роботодавець або група 

афілійованих роботодавців.

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні моменти PSM 1910.119



Які об’єкти належать:

• Це також стосується будь-якої групи посудин, з’єднаних між 

собою, або окремих посудин, розташованих досить близько, 

щоб потенційно міг статися катастрофічний викид 

високонебезпечної хімічної речовини.

• Катастрофічний викид – значний неконтрольований викид, 

пожежа або вибух за участю однієї чи кількох 

високонебезпечних хімічних речовин, які становлять 

серйозну небезпеку для працівників на робочому місці.

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні моменти PSM 1910.119



Які галузі входять
Галузі з переробки хімічних речовин, як-от виробництво:

• промислових органічних та неорганічних речовин;

• фарб;

• фармацевтичної продукції; 

• клеїв;

• герметиків та волокон;

• нафтохімічної продукції;

• паперу;

• харчових продуктів, під час оброблення яких використовують безводний 

аміак у кількості, що перевищує граничну.

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні моменти PSM 1910.119



Інформування та навчання працівників 
Працівники повинні бути проінформовані про:

• вимоги до навчання та хімічні речовини, 
з якими вони працюватимуть;

• операції на робочому місці, де розміщуються 
та використовуються небезпечні хімічні речовини;

• розташування та наявність описаних небезпек;

• комунікаційну програму, паспорти безпеки та список (-и) 
небезпечних хімічних речовин.

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні моменти PSM 1910.119



Інформування та навчання працівників 
Працівники повинні знати:

• методи, зокрема спостереження, що використовуються 
для виявлення наявності або можливості викиду 
небезпечних хімічних речовин на робочому місці;

• заходи, яких вони можуть вжити, щоб захистити себе від 
можливих небезпек;

• деталі розробленої роботодавцем програми щодо 
інформування про небезпеки, у тому числі:

• ярлики на отриману тару; систему маркування роботодавця;

• паспорти безпеки, де їх знайти та як використовувати інформацію.

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні моменти PSM 1910.119



Комерційна таємниця

• Виробники, імпортери чи роботодавці можуть 
не розголошувати певні дані про хімічні речовини, зокрема: 

• назву хімічної речовини;

• точне відсоткове співвідношення інгредієнтів;

• іншу інформацію про небезпечні хімічні речовини.

• У разі надзвичайної ситуації для надання домедичної 
допомоги виробник, імпортер або роботодавець повинні 
негайно розкрити:

• хімічний склад і відсотковий вміст інгредієнтів лікарю 
або медсестрі без укладання угоди про конфіденційність.

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні моменти PSM 1910.119



Комерційна таємниця

• У ненадзвичайних ситуаціях імпортер, виробник або 
роботодавець можуть розкрити інформацію про хімічну 
речовину медичному працівнику за запитом:

• письмово;

• зазначивши розумні деталі;

• з описом процедур щодо збереження конфіденційності.

• Якщо між сторонами виникає спір щодо комерційної 
таємниці, вони можуть звернутися для його розв’язання 
до OSHA.

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні моменти PSM 1910.119



• Сформуйте команду, залучивши:

• інженерів-технологів

• операторів

• працівників у сфері безпеки

• фахівців з технічного 

обслуговування

• управлінців

• консультантів

• Скласти План, визначити:

• відповідальність

• обов’язки

• звітність

• контроль документів

• звіти про хід роботи

• відстеження змін

Планування та участь

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні моменти PSM 1910.119



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

https://unece.org/transport/standards/transport/dangerous-goods/ghs-rev9-2021

https://unece.org/transport/standards/transport/dangerous-goods/ghs-rev9-2021


Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)

• Виробництво, обробка, транспортування та використання хімікатів
становлять реальну небезпеку для здоров’я людини та довкілля. Люди будь-
якого віку, незалежно від їх мови спілкування, належності до соціальних
груп, зокрема й неписьменні, щодня стикаються з небезпечними хімічними
продуктами.

• Щоб протистояти цій небезпеці та з огляду на необхідність розроблення
національних програм для забезпечення безпечного використання, 
транспортування та утилізації хімічних речовин, був потрібен узгоджений
на міжнародному рівні підхід до класифікації та маркування.

• Після того як країни отримають узгоджену та відповідну інформацію про 
хімічні речовини, які вони імпортують або виробляють у своїх країнах, 
інфраструктуру для контролю за впливом хімічних речовин і захисту людей 
та довкілля можна створити за допомогою комплексного підходу.



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
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Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)

• Нова система під назвою «Всесвітньо гармонізована система класифікації 
та маркування хімічних речовин (GHS)» стосується класифікації хімічних 
речовин за типами небезпеки та пропонує узгоджені елементи 
повідомлення про небезпеку, включно з етикетками та паспортами безпеки.

• Вона спрямована на забезпечення наявності інформації про фізичну 
небезпеку та токсичність хімічних речовин для поліпшення захисту здоров’я 
людини та довкілля під час оброблення, транспортування та використання 
хімічних речовин.

• Хоча уряди, регіональні інституції та міжнародні організації є основною 
аудиторією для GHS, вона також містить достатньо інформації 
та настанови для тих представників промисловості, які в кінцевому підсумку 
виконуватимуть ухвалені вимоги.



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
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Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)

• У своєму Плані впровадження (параграф 22), прийнятому в Йоганнесбурзі
4 вересня 2002 року, Всесвітній саміт ООН зі сталого розвитку (WSSD) 
закликав країни якнайшвидше впровадити GHS. На сьогодні GHS упровадили
84 країни, включно з Україною.

• Перше видання GHS, яке мало слугувати першоосновою для глобального 
впровадження системи, було прийнято в грудні 2002 року та опубліковано
у 2003 році. Відтоді GHS оновлювали, переглядали та вдосконалювали
кожні два роки, оскільки виникає потреба та накопичується досвід
її реалізації.



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

• На своїй десятій сесії Комітет експертів з перевезення небезпечних 
вантажів і Всесвітньо гармонізованої системи класифікації 
та маркування хімічних речовин ухвалив низку поправок 
до восьмого переглянутого видання GHS, які передбачають:
• перегляд глави 2.1 (щодо вибухових речовин) для кращого усунення небезпеки вибуху, коли 

вони не розміщені в межах конфігурації транспортної мережі;

• перегляд логіки ухвалення рішень;

• перегляд зведених таблиць класифікації та маркування в додатку 1;

• перегляд і подальшу раціоналізацію запобіжних заходів;

• оновлення посилань на методичні рекомендації ОЕСР для тестування хімічних речовин
у додатках 9–10.

• Дев’яте переглянуте видання GHS враховує ці поправки.

Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)
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HAZARD CLASSIFICATION

• У GHS небезпеки поділяють на три групи:

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)

НЕБЕЗПЕКИ

Фізичні 
небезпеки

Небезпеки 
для здоров’я

Екологічні 
небезпеки 



HAZARD CLASSIFICATION  

• Фізичні небезпеки, небезпеки для здоров’я та екологічні небезпеки  
додатково класифікують на основі серйозності небезпеки, позначеної 
цифрами та літерами (за потреби).

HAZARD CLASSIFICATIONНебезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)

Групи небезпеки (фізичні, для здоров’я та екологічні)

Клас небезпеки (вибухові речовини, гостра токсичність тощо)

Категорії небезпеки (1, 2 або тип A, B тощо)

Підкатегорії небезпеки (1A, 1B, 2A...)



Класифікація фізичних небезпек
• Вибухові речовини

• Горючі гази

• Легкозаймисті аерозолі

• Окислювальні гази

• Гази під тиском

• Легкозаймисті рідини

• Легкозаймисті тверді речовини

• Самореактивні речовини

• Пірофорні рідини

• Пірофорні тверді речовини

• Речовини, що самонагріваються

• Речовини, які в разі контакту 
з водою виділяють 
легкозаймисті гази

• Окислювальні рідини

• Окислювальні тверді речовини

• Органічні пероксиди

• Корозійні речовини

HAZARD CLASSIFICATION  HAZARD CLASSIFICATIONНебезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)



КАТЕГОРІЇ ФІЗИЧНОЇ НЕБЕЗПЕКИ



• Клас легкозаймистих рідин має 4 категорії (1, 2, 3 і 4). Наводимо відповідні 
характеристики небезпек, сигнальні слова та символи (піктограми).

Категорії Характеристика небезпеки Сигнальне 

слово

Символ 

(піктограма)

Категорія 1 Надзвичайно легкозаймисті рідини та пара 
(точка спалаху < 23°C і початкова 
температура кипіння ≤ 35°C) (95°F)

«Небезпека» Полум’я

Категорія 2 Легкозаймисті рідини та пара 
(точка спалаху < 23°C і початкова точка 
кипіння > 35°C) (95°F)

«Небезпека» Полум’я

Категорія 3 Легкозаймисті рідини та пара 
(температура спалаху ≥ 23°C і ≤ 60°C) 
(140°F)

«Увага» Полум’я

Категорія 4 Горюча рідина
(температура спалаху ≥ 60°C (140°F) 
і ≤ 93°C (200°F)

«Увага» Без символу

КЛАСИФІКАЦІЯ ФІЗИЧНИХ НЕБЕЗПЕК



• Класифікація небезпек для здоров’я
• Гостра токсичність

• Роз’їдання/подразнення шкіри

• Серйозне ушкодження очей/подразнення очей

• Подразнення дихальних шляхів або шкіри

• Мутагенність зародкових клітин

• Канцерогенність

• Репродуктивна токсичність

• Системна токсичність для органів-мішеней –
одноразовий вплив

• Системна токсичність для органів-мішеней –
повторний вплив

• Аспіраційна токсичність

НЕБЕЗПЕКА ДЛЯ ЗДОРОВ’Я



КАТЕГОРІЇ НЕБЕЗПЕКИ ДЛЯ ЗДОРОВ’Я

Клас небезпеки Категорії небезпеки

Гостра токсичність 1 2 3 4

Роз’їдання/подразнення шкіри 1A 1B 1C 2

Серйозне ушкодження очей / подразнення очей 1 2A 2B

Подразнення дихальних шляхів або шкіри 1

Мутагенність зародкових клітин 1A 1B 2

Канцерогенність 1A 1B 2

Репродуктивна токсичність 1A 1B 2

Вплив на розвиток плода, 
на або через лактацію

Систематична токсичність для цільового органу (одноразовий 
вплив) 1 2 3
Систематична токсичність для органів-мішеней (повторний 
вплив) 1 2

Аспіраційна токсичність 1



СЕРЙОЗНЕ УШКОДЖЕННЯ/ПОДРАЗНЕННЯ ОЧЕЙ

Категорії Характеристика 
небезпеки

Сигнальне 
слово

Символ 
(піктограма)

Категорія 1
(ушкодження 

очей)

Викликає серйозні 
ушкодження очей

«Небезпека» Корозія

Категорія 2А
(подразнення 

очей)

Викликає серйозне 
подразнення очей

«Увага» Знак оклику

Категорія 2B
(подразнення 

очей)

Викликає подразнення 
очей

«Увага» Без піктограми



ЕКОЛОГІЧНІ НЕБЕЗПЕКИ
• Класифікація небезпек для довкілля 

необов’язкова

Небезпечний для водного середовища

Гостра водна токсичність

Категорія 1 Категорія 2 Категорія 3

Хронічна водна токсичність

Категорія 1 Категорія 2 Категорія 3 Категорія 4



HEALTH HAZARD 
PICTOGRAM

• Канцерогенність

• Мутагенність

• Репродуктивна токсичність

• Респіраторний сенсибілізатор

• Токсичність для органів-мішеней

• Аспіраційна токсичність

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)



FLAME PICTOGRAM

• Легкозаймисті речовини

• Пірофори

• Речовини, що самонагріваються

• Виділяють легкозаймистий газ

• Самореактивні речовини

• Органічні пероксиди

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)



EXCLAMATION MARK 
PICTOGRAM

• Подразнення (шкіра та очі)

• Сенсибілізуючий (алергенний) вплив на

шкіру 

• Гостра токсичність (шкідлива)

• Наркотичні ефекти

• Подразнення дихальних шляхів

• Небезпечний для озонового шару 
(необов’язковий)

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)



GAS CYLINDER 
PICTOGRAM

• Гази під тиском
• Речовина стискається, зріджується або 
розчиняється при тиску 29 psi або більше

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)



CORROSION PICTOGRAM

• Роз’їдання/опіки шкіри

• Ушкодження очей

• Корозійні для металів

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)



EXPLODING BOMB 
PICTOGRAM

• Вибухові речовини

• Самореактивні речовини

• Органічні пероксиди

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)

about:blank


FLAME OVER CIRCLE 
PICTOGRAM

• Окисники
• Речовини, які здатні реагувати 
з горючими речовинами, 
викликаючи їх горіння

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)

about:blank


SKULL  AND CROSSBONES 
PICTOGRAM

• Гостра токсичність 
(тяжка)
• Надмірний вплив може бути 

токсичним або смертельним

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)

about:blank


ENVIRONMENT  PICTOGRAM
(NON - MANDATORY)

• Водна токсичність
• Токсичні для рослин і водних 
організмів

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Всесвітньо гармонізована система класифікації та маркування хімічних речовин (GHS)

about:blank


Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



• SDS – це документ, що містить інформацію про конкретні 
небезпечні хімічні речовини та їх використання.

• Оновлені паспорти безпеки повинні:

• відправлятися з першою партією небезпечного продукту;

• бути доступними для працівників у будь-який час на робочому місці.

• Якщо роботодавець помічає, що SDS недоступний:

• необхідно негайно повідомити про це виробника та якомога швидше 
отримати паспорт безпеки;

• виробник повинен якнайшвидше надіслати будь-який паспорт безпеки 
на запит клієнта.

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



• Роботодавці повинні мати паспорт безпеки на робочому місці 
для кожної використовуваної небезпечної хімічної речовини.

• SDS має бути:
• написаний англійською мовою;

• розроблений на основі наукових доказів;

• переглянутий протягом 3 місяців, коли стане доступною нова 
інформація.

• Виробники та імпортери хімічних речовин повинні отримати 
або розробити SDS для кожної небезпечної хімічної речовини, 
яку вони виробляють або імпортують.

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



• Перед роботою з хімікатами кожен працівник повинен вивчити 
відповідні паспорти безпеки.

• Якщо працівники повинні пересуватися між робочими місцями 
протягом робочої зміни, роботодавець повинен забезпечити, 
щоб працівники могли негайно отримати необхідну інформацію 
про SDS у разі надзвичайної ситуації.

• Якщо працівникам потрібна додаткова інформація або їм щось 
незрозуміло, вони повинні звернутися за роз’ясненнями до 
своїх роботодавців або керівників.

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 
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• Інформацію в паспорті безпеки представлено в 16 розділах:

1. Ідентифікація речовини 
та постачальника

2. Ідентифікація небезпеки

3. Інформація про склад та інгредієнти

4. Заходи домедичної допомоги

5. Протипожежні заходи

6. Заходи в разі аварійного викиду 
речовини

7. Транспортування та зберігання

8. Контроль впливу та ЗІЗ

9. Фізичні та хімічні властивості

10. Стійкість та реактивність

11. Токсикологічна інформація

12. Екологічна інформація

13. Зауваження щодо утилізації

14. Інформація щодо транспортування

15. Законодавча інформація

16. Будь-яка інша відповідна 
інформація

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Ідентифікація речовини та постачальника

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Ідентифікація небезпек

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Інформація про склад та інгредієнти

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Заходи домедичної допомоги

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Протипожежні заходи

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Заходи в разі випадкового викиду

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Транспортування та зберігання

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Контроль впливу та ЗІЗ

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Фізичні та хімічні властивості

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Стабільність та реактивність

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Токсикологічна інформація

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Екологічна інформація

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Зауваження щодо утилізації

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Інформація щодо транспортування

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



Регулятивна та інша інформація

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Паспорт безпеки (SDS) 



https://www.safeworkaustralia.gov.au/

https://www.safeworkaustralia.gov.au/


Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Відповідні бази даних для інформації про класифікації небезпечних 
хімічних речовин



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Відповідні бази даних для інформації про класифікації небезпечних 
хімічних речовин



https://ww1.issa.int/prevention-chemistry

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Розділ ISSA про профілактику в хімічній промисловості

https://ww1.issa.int/prevention-chemistry


https://safety-work.org/fileadmin/safety-work/articles/Vorbereitet_fuer_den_Umgang_mit_Gefahrstoffen/issa-10e_Gesamtdokument.pdf

Небезпечні хімічні 

речовини. Зменшення 

впливу шкідливих 

факторів на робочому 

місці

Розділ ISSA 
про профілактику в хімічній

промисловості

https://safety-work.org/fileadmin/safety-work/articles/Vorbereitet_fuer_den_Umgang_mit_Gefahrstoffen/issa-10e_Gesamtdokument.pdf


https://ww1.issa.int/prevention-chemistry

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Розділ ISSA про профілактику в хімічній промисловості

https://ww1.issa.int/prevention-chemistry


Небезпечні хімічні 

речовини. Зменшення 

впливу шкідливих факторів 

на робочому місці

Конвенція та Рекомендації

МОП щодо хімікатів



Конвенція 

та 

Рекомендації 

МОП 

щодо 

хімікатів



https://www.ilo.org/wcmsp5/groups/public/---ed_protect/---protrav/---safework/documents/normativeinstrument/wcms_107823.pdf

Небезпечні хімічні речовини. 

Зменшення впливу шкідливих 

факторів 

на робочому місці

МОП: Безпека під час 

використання хімічних 

речовин на роботі

https://www.ilo.org/wcmsp5/groups/public/---ed_protect/---protrav/---safework/documents/normativeinstrument/wcms_107823.pdf
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Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

1.Важливість теми.

2. Правові вимоги (міжнародні, європейські).

3. Основні постулати та принципи.

4. Приклади практичного застосування.

5. Підготовка до Немислимого.



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Крок перший: повернення до основ

1.НЕБЕЗПЕКИ ЗАВЖДИ БУДУТЬ
на робочому місці 
(і скрізь).

2.РИЗИК НІКОЛИ не буде 
НУЛЬОВИЙ.

3.АЛЕ ми можемо працювати над 
тим, щоб досягти НУЛЬОВОЇ 
ШКОДИ для працівників, 
робочого місця, громад 
і довкілля.



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні постулати та принципи. Відповідальність та юридичні зобов’язання



7 золотих правил VISION ZERO



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні постулати та принципи

Золоте правило 1. Лідерство

• Культура безпеки починається з лідерства; лідерство стимулює 
культуру, яка, своєю чергою, керує поведінкою.

• Підтримка культури безпеки з боку вищих керівників часто 
починається із залучення ресурсів, спеціального персоналу 
з безпеки, навчання з безпеки та розслідування інцидентів.

• Доведено, що лідерство, яке цінує як виробництво, так і людей, 
досягає найліпших результатів у спонуканні людей до праці.

https://humanfactors101.files.wordpress.com/2016/01/shaping-safety-culture-through-safety-leadership.pdf

https://humanfactors101.files.wordpress.com/2016/01/shaping-safety-culture-through-safety-leadership.pdf


Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні постулати та принципи

Золоте правило 2. Визначайте небезпеки, контролюйте ризики

Хімічні речовини мають певні фізичні, хімічні та токсикологічні 
властивості, з огляду на що від працівників вимагається добре 
розуміти пов’язані з цим небезпеки для здоров’я та фізичні фактори.

Знання наслідків можливого опромінення та заходів, яких потрібно 
вжити, якщо є підозра на опромінення, є вирішальним для загальної 
безпеки на робочому місці.

Класифікація хімічних речовин за небезпекою також допомагає 
визначити особливості належного зберігання, поводження та 
утилізації.



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні постулати та принципи

Золоте правило 2. Визначайте небезпеки, контролюйте ризики

Тисячі хімічних речовин можуть використовуватися на робочих 

місцях у всьому світі, але небезпеки, пов’язані з їх впливом, 

узагальнили до 16 різних фізичних небезпек, 10 небезпек для 

здоров’я та однієї екологічної небезпеки – усі вони містяться 

у Всесвітньо гармонізованій системі класифікації та маркування 

хімічних речовин (GHS).



• Фізичні небезпеки охоплюють
окислювальні тверді
речовини, рідини та гази; 
легкозаймисті тверді
речовини, рідини, гази та 
аерозолі; вибухові речовини; 
гази під тиском; 
самореактивні речовини; 
речовини, що
самонагріваються; пірофорні
тверді речовини та рідини; 
речовини, які в разі контакту 
з водою виділяють горючий 
газ; органічні пероксиди; 
корозійні для металів.



● Небезпеки для здоров’я 

охоплюють: 

гостру токсичність; 

токсичність для органів-мішеней 

у разі одноразового та повторного

впливу; 

роз’їдання або подразнення шкіри; 

ушкодження або подразнення 

очей; 

подразнення органів дихання та 

шкіри; 

небезпеку аспірації; 

мутагенність зародкових клітин; 

репродуктивну токсичність; 

канцерогенність.



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні постулати та принципи

Золоте правило 2. Визначайте небезпеки, контролюйте ризики



Небезпечні 
хімічні 

речовини. 
Зменшення 

впливу 
шкідливих 
факторів 

на робочому 
місці

Золоте правило 2. 
Визначайте небезпеки, 
контролюйте ризики

Ідентифікація

ризику

УПРАВЛІННЯ

ЛЮДЬМИ 

УПРАВЛІННЯ 

ОПЕРАЦІЯМИ

УПРАВЛІННЯ

НАДЗВИЧАЙНИМИ

СИТУАЦІЯМИ

УПРАВЛІННЯ

ЗМІНАМИ 

Управління

відповідністю
Управління

поліпшеннями

УПРАВЛІННЯ

ОБСЛУГОВУВАННЯМ 

УПРАВЛІННЯ

ІНЦИДЕНТАМИ 

УПРАВЛІННЯ РИЗИКАМИ
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Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні постулати та принципи

Золоте правило 3. Визначайте цілі – розробляйте програми

• Інциденти, пов’язані з безпекою праці, стаються частіше, 
ніж інциденти, пов’язані з безпекою процесу, і зазвичай вони 
набагато менш серйозні.

• Позитивна звітність щодо випадків аварій та низька частота 
інцидентів, пов’язаних з безпекою та здоров’ям на роботі,
не корелюють з контролем загроз безпеки процесу.

• Безпеку процесу та небезпеки великих аварій слід розглядати 
окремо від безпеки праці. Різниця між ними – це відмінність між 
різними видами небезпек.



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні постулати та принципи

Золоте правило 3. Визначайте цілі – розробляйте програми

• Компанії можуть уникнути пасток, пов’язаних з надмірною 
зосередженістю на безпеці праці за рахунок безпеки процесу, 
використовуючи уроки вибуху в Техас-Сіті, опубліковані 
у звіті Бейкера.

• Деякі небезпеки будуть загальними для безпеки процесу 
та безпеки праці; інші будуть унікальними для того чи іншого.

• Керівники різних рівнів та працівники повинні розуміти, де 
збігається їхня діяльність і в чому відмінності.





Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

• Загрози для безпеки процесу – це такі, які виникають унаслідок виробничої
діяльності, в якій може брати участь завод. Інциденти, пов’язані з безпекою процесу,
охоплюють випадки витоку токсичних речовин і вивільнення легкозаймистих
матеріалів, які призводять або не призводять до пожежі чи вибуху. Термін «безпека
процесу» походить із США; в інших частинах світу безпека процесу називається
«цілісність активів» або «технічна цілісність».

• Інциденти, пов’язані з безпекою процесу, завдають або можуть завдати шкоди
заводу та можуть спричинити численні летальні випадки. Небезпека для особистої
безпеки впливає на окремих людей і мало пов’язана з виробничою діяльністю
підприємства. Як правило, це такі випадки, як падіння, спотикання, роздавлення,
ураження електричним струмом, дорожньо-транспортні пригоди.

• Виявляється, що більшість травм і смертельних випадків є наслідком загроз для
особистої безпеки, а не загроз для безпеки процесу, тому організація управляє
загрозами для особистої безпеки, а не загрозами для безпеки процесу.
Source: Andrew Hopkins (2007), Thinking about process safety indicators, Working Paper 53, National Research Centre for OHS regulation.



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

«Управління безпекою процесів – це не те, що можна просто реалізувати на 
окремих підприємствах. Насправді це вимагає чіткої підзвітності на всіх 
рівнях, це питання правління компанії, і воно потребує ефективних систем 
вимірювання, включно з показниками ефективності процесу безпеки.

Потрібно в межах управління операцією фактично поставити запитання на 
кшталт «Які ваші ключові бізнес-ризики?» і «Чи ваші члени правління 
дотримуються такої ж думки, як ваші керівники та оператори заводу?».

Ключовий бізнес-ризик – це серйозна аварія або інцидент. Дуже погано, 
якщо це стосується суто людей на місці, і катастрофічно, якщо це виходить за 
межі підприємства”. 

Source: Geoffrey Podger, Chief Executive, HSE. http://www.hse.gov.uk/leadership/mhconference.htm









Золоте правило 4. Забезпечте безпечну та здорову систему
Небезпека для здоров’я та наслідки

Тяжкість наслідків для здоров’я 
залежить від:
• тривалості впливу
• частоти впливу
• шляхів проникнення в організм
• здоров’я людини та індивідуальної 

сприйнятливості
• типу хімічної речовини

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці



Залежно від шляхів проникнення в організм визначають, які ЗІЗ потрібні для вашої безпеки.

Золоте правило 4. Забезпечте безпечну та здорову систему
Небезпека для здоров’я та наслідки



https://www.cdc.gov/niosh/docs/2005-149/default.html

https://www.cdc.gov/niosh/docs/2005-149/default.html


Золоте правило 4. 
Забезпечте безпечну 
та здорову систему

Небезпека для 
здоров’я та наслідки

Професійні 
захворювання



Розлади можуть бути гострими або 
тривалими

• Неврологічні розлади

(уражається мозок, спинний мозок або 
нерви)

• Дихальні розлади

(негативний вплив на функцію легенів)

• Серцево-судинні розлади

(негативний вплив на обмін речовин 
в організмі, температуру тіла)

• Імунологічні наслідки

Негативно впливають на здатність 
організму боротися з інфекцією

• Мутагенні наслідки

Викликають зміни в генетичному коді

• Тератогенні наслідки

Негативно впливають на розвиток 
плода або ембріона

• Канцерогенний
Впливають на швидкість поділу 
клітин

Золоте правило 4. Забезпечте безпечну та здорову систему
Небезпека для здоров’я та наслідки



Золоте правило 4. Забезпечте безпечну та здорову систему 
Медичний нагляд: законодавство (Директива Ради ЄС 98/24/EC)

• Нагляд за станом здоров’я: обов’язковий для роботи з хімічними 
речовинами, для яких визначені граничні біологічні величини вмісту. 
Мають бути зроблені та постійно оновлюватися записи про стан 
здоров’я та вплив. Працівник повинен мати доступ до своєї медичної 
інформації.

• Захворювання або несприятливі наслідки для здоров’я, пов’язані 
із впливом на роботі небезпечного хімічного агента: працівник повинен 
бути проінформований про вплив і наслідки та про заходи нагляду за 
здоров’ям після закінчення впливу.

• Роботодавець повинен переглянути результати проведеного 
оцінювання ризиків та заходи, передбачені для усунення або 
зменшення цих ризиків.



МОП: Безпека під час використання хімічних речовин на виробництві. 
Медичний та санітарний нагляд

• Медичний нагляд передбачає попередній і періодичний медичні огляди, 
а також медичні огляди в разі поновлення на роботі після тривалої 
відсутності за станом здоров’я, а також у разі та після припинення роботи, 
пов’язаної із впливом хімічних речовин.

• Спостереження за станом здоров’я має також охоплювати прості методи 
раннього виявлення впливу на здоров’я, разом з обстеженням 
та опитуванням щодо скарг на здоров’я.

• Медичний нагляд за працівниками повинен проводитися:

• (a) для оцінювання здоров’я працівників з огляду на ризики, спричинені впливом 
хімічних речовин;

• (b) для ранньої діагностики професійних захворювань та виробничих травм, спричинених 
впливом небезпечних хімічних речовин;

• (c) для оцінювання вміння працівників носити або використовувати необхідні 
респіраторні та інші засоби індивідуального захисту.

• Закладам, що закриваються, необхідно вести медичну документацію.



• У разі впливу певних небезпек медичний нагляд має передбачати 
будь-які огляди та дослідження, які можуть бути потрібні для виявлення 
рівнів впливу та біологічних ефектів і реакцій на ранніх етапах.

• Дієвий та загальновизнаний метод біологічного моніторингу здоров’я 
працівників слід використовувати для раннього виявлення впливу на здоров’я 
певних професійних ризиків або для виявлення працівників, які потребують 
поглибленого медичного огляду, за згодою кожного працівника.

• Медичний нагляд необхідний у разі, якщо:

a) це є вимогою національного законодавства, коли працівники можуть піддаватися 
впливу небезпечних для здоров’я хімічних речовин; або:

b) служба безпеки та здоров’я на роботі повідомила роботодавця, що в межах захисту 
працівників, які піддаються впливу небезпечних для здоров’я хімічних речовин, 
необхідно надати особливу увагу вагітним жінкам і жінкам, які годують грудьми, та 
іншим вразливим категоріям працівників; або:

c) моніторинг атмосферного повітря або біологічний моніторинг показують, що вплив 
хімічних речовин на роботі може позначитися на здоров’ї працівника, а медичне 
спостереження допоможе виявити негативні наслідки на ранньому етапі.



• У разі впливу таких груп хімічних речовин може бути 
доречним проведення медичного спостереження:
(a) хімічні речовини, які мають визнану системну токсичність, 

тобто приховану отруйну дію;
(b) хімічні речовини, про які відомо, що вони викликають 

хронічні ефекти, наприклад професійну астму;
(c) хімічні речовини, про які відомо, що вони викликають 

тяжкий дерматит;
(d) хімічні речовини, які є відомими або ймовірними 

канцерогенами;
(e) хімічні речовини, які є відомими або ймовірними

тератогенами або мутагенами;                   
(f) інші хімічні речовини, щодо яких є ймовірність того, 

що їх вплив може спричинити хворобу або негативні 
наслідки за певних умов трудової діяльності.



Домедична допомога

• Слід забезпечити адекватні заходи домедичної допомоги. Ці заходи 
повинні враховувати небезпечні хімічні речовини, використовувані на 
роботі, а також легкість зв’язку та доступність служби екстреної допомоги 
й належних засобів. Заходи мають відповідати всім вимогам, 
встановленим компетентним органом.

• Наскільки це можливо, до відповідних засобів та навченого персоналу 
для надання домедичної допомоги завжди повинен бути доступ 
під час використання небезпечних хімічних речовин на роботі. 
Термін «навчений персонал» охоплює осіб, навчених надавати 
домедичну допомогу, дипломованих медсестер або лікарів-практиків.

• У разі використання небезпечних хімічних речовин спеціалісти з надання 
домедичної допомоги повинні знати:

(a) небезпеки, пов’язані з хімічними речовинами, та як захистити себе від цих 
небезпек;

(b) як негайно вжити ефективних заходів;
(c) будь-які відповідні процедури, пов’язані з доправленням потерпілого до лікарні.



• Роботодавець повинен оцінити потреби в наданні домедичної допомоги. 
Розумна доцільність наявності підготовленого персоналу залежатиме від:

(a) кількості працівників;
(b) характеру трудової діяльності;
(c) розміру установи та розподілу працівників на робочому місці;
(d) розташування робочого об’єкта щодо найближчої лікарні чи інших 

служб екстреної медичної допомоги, які можуть знадобитися.

• Обладнання та засоби для надання домедичної допомоги повинні 
відповідати небезпекам, які виникають під час використання хімічних 
речовин на роботі.

• Працівники повинні мати доступ до відповідних засобів, якими вони можуть 
користуватися самостійно, зокрема до аварійного душу або станції для 
промивання очей. Вони мають розташовуватися так, щоб була можливість 
негайно скористатися ними в разі надзвичайної ситуації.



• У будь-який час має бути забезпечено вільний доступ до 
обладнання та засобів для надання домедичної допомоги.

• Повинні бути обладнані належним чином кімнати домедичної 
допомоги відповідно до національного законодавства або 
стандартів. Зазвичай такі кімнати мають бути в усіх закладах:

(a) де є гостра небезпека для здоров’я від використання хімічних 
речовин на роботі; та:

(b) враховуючи фактори, зазначені в пункті 14.2.4 (оцінювання 
потреб у наданні домедичної допомоги).



Домедична допомога



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Золоте правило 5. Забезпечте безпеку та здоров’я 
на машинах, обладнанні та на робочому місці

• Якісне проєктування, інженерія та будівництво технічних систем 
є обов’язковою передумовою забезпечення безпеки обладнання.

• Обладнання слід обслуговувати так, щоб технічна цілісність 
підтримувалася на належному рівні.

• Прагнення до розроблення процесів та обладнання, 
які є безпечними по своїй суті.

• Якщо це неможливо, потрібно передбачити додаткові системи 
безпеки, щоб зробити обладнання максимально безпечним.



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Золоте правило 5. Забезпечте безпеку та здоров’я на машинах, обладнанні та на робочому місці

• Спроєктовані системи мають бути надійними та враховувати як імовірність 
людської помилки, так і можливі збої в роботі окремих компонентів, не 
створюючи небезпечних умов.

• Проєктування, розроблення та будівництво небезпечних установок повинні 
базуватися на перевірених технічних стандартах і зведеннях правил для 
обладнання та пов’язаних з ним систем управління та безпеки.

• Технічні системи повинні бути розроблені  в такий спосіб, щоб між 
апаратним забезпеченням/обладнанням, системою управління, системою 
комп’ютерного програмного забезпечення та працівниками, які 
обслуговують установку, була узгодженість.

• Під час проєктування потрібно також належним чином враховувати безпеку 
щодо планування дільниці та планування землекористування.



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Керівні принципи

Золоте правило 5. Забезпечте безпеку та здоров’я на машинах, обладнанні та на робочому місці



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Золоте правило 5. Забезпечте безпеку та здоров’я на машинах, обладнанні та на робочому місці



Золоте 
правило 5. 

Забезпечте безпеку 
та здоров’я 
на машинах, 
устаткуванні 

та на робочому 
місці

Небезпечні 
хімічні 

речовини. 
Зменшення 

впливу 
шкідливих 

факторів на 
робочому місці



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Золоте правило 5. Забезпечте безпеку та здоров’я на машинах, обладнанні та на робочому місці



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Золоте правило 5. Забезпечте безпеку та здоров’я на машинах, обладнанні та на робочому місці



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Золоте правило 5. Забезпечте безпеку та здоров’я на машинах, обладнанні та на робочому місці



Аварійні заходи

• Необхідно вжити заходів для того, щоб у будь-який час і згідно 
з будь-якими вимогами, рекомендованими оцінюванням ризиків, 
можна було впоратися з надзвичайними ситуаціями та нещасними 
випадками, які можуть виникнути внаслідок використання 
небезпечних хімічних речовин на роботі.

• Ці заходи, включно з процедурами, яких потрібно дотримуватися, 
повинні постійно оновлюватися з огляду на нову інформацію, як-от 
інформація в паспортах хімічної безпеки, досвід роботи з 
хімікатами та будь-які зміни в трудовій діяльності.

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Золоте правило 5. Забезпечте безпеку та здоров’я на машинах,

обладнанні та на робочому місці



Працівники мають бути навчені відповідних процедур. Вони повинні 
вміти описати:
(a) заходи для підняття тривоги;

(b) способи виклику відповідної екстреної допомоги, як на підприємстві, так і за його 
межами, у разі пожежі чи потреби в невідкладній медичній допомозі;

(c) використання належних засобів індивідуального захисту та їх обмеження;

(d) евакуацію з робочої зони, приміщень або установи та розташування аварійних виходів і 
шляхів евакуації;

(e) дії щодо мінімізації інциденту, наприклад у разі пожежі, контроль витоків і розливів, 
аварійне відключення, вилучення переносних посудин, що працюють під тиском, у разі 
пожежі, а також спеціально заборонені дії на випадок, якщо люди піддаються ризику;

(f) евакуація із суміжних приміщень.

Золоте правило 5. Забезпечте безпеку та здоров’я на машинах, обладнанні та на робочому місці

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці



У деяких ситуаціях необхідно передбачити аварійні процедури на випадок 
настання інциденту, пов’язаного із суміжною роботою або з розташованими 
на прилеглих територіях установами, який може вплинути на безпеку в разі 
використання хімічних речовин. Приклади можуть містити заходи:

(a) охолодити посудини або інші ємності, щоб зменшити надлишковий тиск, у разі 
виникнення пожежі поблизу;

(b) зупинити процеси та залишити машини й обладнання в безпечному стані 
на випадок, якщо станеться викид хімічних речовин на сусідньому підприємстві 
чи суміжній території.

Якщо інцидент може вплинути на людей або майно за межами установи, 
в якій виконується робота, необхідно розробити відповідні процедури після 
проведення консультацій з національними органами влади або службами, які 
мають відповідні обов’язки.

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Золоте правило 5. Забезпечте безпеку та здоров’я на машинах, обладнанні та на робочому місці



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Основні постулати та принципи

Золоте правило 6. Підвищуйте кваліфікацію – розвивайте компетентність

• Навчання потребують працівники, які піддаються впливу 
небезпечних хімічних речовин у своїй робочій зоні:

• під час первинного призначення;

• щоразу, коли нова небезпека вводиться в їхню робочу зону.

• Навчання повинно проводитися мовою, яку працівник 
розуміє.



Яке навчання потрібне для захисту працівників?

• Пояснення щодо Програми управління небезпеками, включно 
з інформацією про етикетки, паспорти безпеки та способи 
отримання й використання наявної інформації про небезпеки.

• Як виявити наявність або викид небезпечної хімічної речовини 
(за допомогою пристроїв моніторингу, спостереження 
або за запахом).

• Небезпеки та потенційний вплив хімічних речовин на здоров’я.

• Захисні заходи, як-от інженерний контроль, методи роботи 
та використання ЗІЗ.

Золоте правило 6. Підвищуйте кваліфікацію – розвивайте
компетентність



Небезпечні хімічні 
речовини. Зменшення 

впливу шкідливих 
факторів на робочому 

місці

Золоте правило 7. 
Інвестуйте в людей –
мотивуйте залучаючи



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

1.Важливість теми.

2. Правові вимоги (міжнародні, європейські).

3. Основні постулати та принципи.

4. Приклади практичного застосування.

5. Підготовка до Немислимого.



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

• Бхопал: 1984 рік, викид метилізоціанату (процес)

• Техас: 2005 рік, вибух парової хмари природного 
газу та нафти (процес)

• Бейрут: 2020 рік, вибух аміачної селітри (сховище)

• Акаба: 2022 рік, вибух хлору (транспорт)



Adopted from The Bhopal Plant Disaster, 
IDEESE Case Study Series, © 2008 IDEESE

Вивчення проблеми

Катастрофа на заводі у Бхопалі

• Масштабний витік токсичного газу з хімічного заводу 
Union Carbide India Limited (UCIL) у Бхопалі 
в грудні 1984 року.

• Тисячі людей загинули і сотні тисяч отримали поранення 
внаслідок викиду 40 тонн метилізоціанату (MIC).

• Витік викликано небезпечними умовами та серією 
несправностей на заводі, що погано обслуговувався 
та був недоукомплектований персоналом.



Контекст події:
• Завод Бхопал

• Побудовано наприкінці 1960-х років для оброблення пестицидів.

• Розширено в 1970-х роках, щоб додати виробничих потужностей.

• Скорочено виробництво у 1980-х роках через вплив ринкових сил та рішення 
продати завод.

• Право власності та експлуатація

• Union Carbide володіла контрольним пакетом акцій (50,9%) UCIL.

• Керівники та працівники заводу – із  персоналу UCIL.

• Клімат

• До заводу спочатку позитивно ставилися у Бхопалі, схвалюючи за його економічний 
потенціал.

• Завод розташовано за 2 милі від центру міста; упродовж періоду між будівництвом 
та катастрофою кількість населення, яке мешкало поруч із заводом, значно 
збільшилася.

• У 1976 році уряд класифікував завод як «загальне», а не «небезпечне» виробництво, 
навіть після схвалення процесів на основі MIC на заводі та встановлення зони 
«небезпечної промисловості» за 15 миль від міста.



Adopted from The Bhopal Plant Disaster, 
IDEESE Case Study Series, © 2008 IDEESE

Вивчення проблеми

Катастрофа на заводі у Бхопалі (відео)



Ланцюжок подій



Людська помилка
• Критичний запірний клапан не був закритий до промивання труб водою, що 

призвело до фатального підвищення тиску в резервуарі, що містив MIC.

• Вимкнено факельну систему, яка мала нейтралізувати полум’я газу, що витікав.

Невідповідне захисне обладнання
• Радіус розпилювача для нейтралізації газу, що витікає, був недостатнім. 

Керівники заводу знали про це порушення.

• Факельній системі не вистачало потужності для великих витоків газу.

Вихід з ладу захисного обладнання
• Скрубер труби, активований оператором під час витоку, не спрацював.

Погане технічне обслуговування
• Рефрижератори-цистерни не придатні для використання; було злито фреон.

• Засмічено труби, призначені для зливу води із цистерни під тиском.

Вивчення проблеми

Катастрофа на заводі у Бхопалі (аналіз)



Недостатній кадровий склад
• Керівники, які пройшли навчання в Union Carbide, покинули Бхопал до 1984 року.
• Чисельність персоналу підрозділу MIC було скорочено: вона становила менше 

половини від рекомендованого рівня.
• Посаду керівника технічного обслуговування другої зміни ліквідували за кілька 

тижнів до катастрофи.

Відсутність планів евакуації
• Інженери, які відвідували Union Carbide, неодноразово наголошували 

на необхідності планів оповіщення та евакуації населення в разі витоку газу.
• UCIL запевняв, що розробив такі плани.
• Міські та державні чиновники стверджували, що не знають про такі плани.

Неадекватна відповідь на аварію
• Попереджувальна сирена спрацьовує в разі витоку, але лише на кілька хвилин.
• Реакція громадськості панічна, евакуація повільна та нескоординована.
• Відповідь медичних працівників ускладнена через відсутність інформації про МІС.

Вивчення проблеми

Катастрофа на заводі в Бхопалі (аналіз)



Вивчення проблеми

Вибух на нафтопереробному заводі Texas BP



Вивчення проблеми

Вибух на нафтопереробному заводі Texas BP (відео)



Вивчення проблеми

Вибух на нафтопереробному заводі Texas BP (аналіз)

https://www.icheme.org/media/14611/lpb275_pg04.pdf
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Помилки в управлінні безпекою процесу (PSM)

PSM є систематичною основою для управління цілісністю 
небезпечних процесів. У BP Texas було виявлено
певні прорахунки та хиби.

• Лідерство з безпеки. На заводі Texas ВР не було конкретної особи, 
яка б відповідала за безпеку на керівному рівні, що означало 
недостатність нагляду та ресурсів для розроблення ефективної системи 
PSM.

• Показники безпеки процесу. У Техас-Сіті вимірювали лише особисту 
безпеку з використанням запізнілих показників (наприклад, кількості 
інцидентів із втратою працездатності), тоді як показники 
безпеки процесу не вимірювалися.

Вивчення проблеми

Вибух на нафтопереробному заводі Texas BP (аналіз)

https://www.icheme.org/media/14611/lpb275_pg04.pdf
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• Механічна цілісність. На нафтопереробному заводі  в Техас-Сіті 
виникли численні механічні несправності:

• Індикатор у башті – роздільнику рафінату був неправильно відкалібрований 
і не показував справжній рівень рафінату.

• Резервна сигналізація високого рівня башти – роздільника рафінату 
не працювала та не прозвучала.

• Оглядове скло рівня було забруднене, і тому неможливо було вручну 
перевірити рівень рафінату.

• Ручний вентиляційний клапан, за допомогою якого оператори могли випускати 
пару з башти – роздільника рафінату, не працював під час пускового 
випробування.

• Сигналізація високого рівня на продувному барабані не працювала 
та не прозвучала.

Вивчення проблеми

Вибух на нафтопереробному заводі Texas BP (аналіз)

https://www.icheme.org/media/14611/lpb275_pg04.pdf


https://www.icheme.org/media/14611/lpb275_pg04.pdf

• Культура навчання. До цієї катастрофи рівень культури навчання як на 
нафтопереробному заводі в Техасі, так і в компанії загалом був недостатній. 
Попередні нещасні випадки, як-от викид легкозаймистих речовин після 
продування, не було належним чином розслідувано. Крім того, висновки 
щодо попередніх звітів часто не виконувалися.

• Операційні процедури. На нафтопереробному заводі в Техас-Сіті незадовільна 
оперативна дисципліна була звичним явищем, часто використовувалися 
неофіційні процедури. Але цю проблему керівництво ніколи не розглядало. 
Оператори покладалися на минулий досвід запуску та розробили 
неформальну практику роботи.

• Управління змінами (MOC). На нафтопереробному заводі в Техас-Сіті MOC був 
потрібний для всіх змін, крім організаційних, як-от скорочення бюджету. Це 
створило нові небезпеки, зокрема скорочення програми механічної цілісності.

Вивчення проблеми

Вибух на нафтопереробному заводі Texas BP (аналіз)
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Висновок

Аналіз катастрофи показує кілька довгострокових 
помилок PSM, які призвели до руйнівних збоїв у безпеці. 
Прорахунки були викликані відсутністю прихильності 
вищого керівництва до питання безпеки, і це визначили як 
основну причину аварії. Незважаючи на те що багато 
недоліків виявили раніше, суттєвих поліпшень у системі 
PSM зроблено не було, з огляду на це катастрофа забрала 
15 життів і спричинила поранення 180 осіб.

Вивчення проблеми

Вибух на нафтопереробному заводі Texas BP (аналіз)
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Вивчення проблеми

Вибух нітрату амонію в Бейруті

Два потужні вибухи спустошили порт Бейрута (Ліван) 4 серпня 2020 року, у результаті  73 особи загинули 
і тисячі людей отримали поранення, зчинилися паніка та хаос. Другий вибух здійняв у небо величезну 
помаранчеву вогненну кулю, після чого виникла ударна хвиля, яка зрівняла із землею порт і захлеснула 
місто, розбивши вікна за кілька кілометрів.



Вивчення проблеми

Вибух нітрату амонію в Бейруті (відео)



Вивчення проблеми

Вибух нітрату амонію в Бейруті (аналіз)



Вивчення проблеми

Вибух нітрату амонію в Бейруті (аналіз)



https://www.frontiersin.org/articles/10.3389/fpubh.2021.657996/full

Правила поводження з небезпечними матеріалами та вимоги до зберігання

• Цей вибух є наслідком серйозного регуляторного провалу. Детонація продукту на основі 
нітрату амонію (AN), імовірно, сталася, коли умови зберігання погіршилися (утримання матеріалу, 
забруднення домішками або джерело тепла/займання). Небезпечними є реакції між AN та іншими 
продуктами, зокрема сполуками хлору, органічними матеріалами та важкими металами, особливо в разі 
контакту з розплавленим AN.

• Вибух у Бейруті довів, що є потреба в нагляді та впровадженні заходів з хімічної безпеки, а також 
в ухваленні стратегій із запобігання хімічним загрозам для всієї країни з боку національного Агентства з 
регулювання хімічних речовин. Крім того, адміністрація місцевого порту потребує посиленої технічної 
підтримки та залучення акредитованих інспекторів для забезпечення високого рівня безпеки, щоб 
поліпшити управління складами хімічних речовин, забезпечити безпечне зберігання та поводження 
з хімічними речовинами та розробити ефективні плани реагування на надзвичайні ситуації.

• Існує нагальна потреба в ухваленні та забезпеченні дотримання стандартних правил та процедур безпеки 
під час транспортування та зберігання небезпечних матеріалів. Уряд повинен впровадити заходи щодо 
забезпечення безпечного зберігання таких матеріалів на належній відстані від житлових районів. Також 
необхідно поліпшити оперативну координацію, посилити обмін інформацією між різними державними 
органами та модернізувати політику та нормативні акти щодо хімічної безпеки.

Вивчення проблеми

Вибух нітрату амонію в Бейруті (аналіз)

https://www.frontiersin.org/articles/10.3389/fpubh.2021.657996/full


Вивчення проблеми. Вибух хлорного газу в Акабі

Контейнер для зберігання хлору впав на палубу корабля 27 червня 2022 року
в йорданському порту Акаба. Унаслідок трагедії загинуло щонайменше 
13 людей, ще понад 250 осіб отримали поранення. 



Вивчення проблеми. Вибух хлорного газу в Акабі (відео)



• Розслідування вибуху цистерни з хлорним газом у портовому 
місті Акаба показало, що причиною інциденту стала недбалість. 
Спостерігачі кажуть, що реакція уряду була швидкою, і це дало  
змогу локалізувати та контролювати витік газу, але 
адміністрація нижчого рівня потребує реформування 
та активізації зусиль.

• Розслідування вибуху в Акабі  27 червня показало, що вищі 
чиновники порту несуть відповідальність за «недбалість, 
відсутність обережності або нехтування правилами та 
положеннями». Директорів Морської комісії Йорданії та 
Компанії з експлуатації та управління портами Акаби разом 
з іншими посадовими особами було звільнено.

Вивчення проблеми. Вибух хлорного газу в Акабі (аналіз)



• Коли кран у порту Акаби завантажував велику цистерну 
зі зрідженим хлорним газом, обірвався трос, цистерна врізалася 
в землю й вибухнула, випустивши величезні клуби токсичного жовтого 
диму. 13 людей загинули, ще 250 були госпіталізовані. Вага цистерни 
втричі перевищувала вантажопідйомність троса, а заходів безпеки 
вжито не було. На палубі не було спеціаліста з безпеки, який би 
перевірив процедури завантаження та розвантаження.

• Схоже, що існує також криза всередині бюрократичної системи через 
брак дисципліни та професіоналізму. Необхідна адміністративна 
реформа бюрократичної структури. Потрібні люди з відповідними 
навичками, а також проведення оцінювання, моніторингу та 
впровадження подальших дій, щоб установи могли компетентно 
реагувати на кризу.

Вивчення проблеми. Вибух хлорного газу в Акабі (аналіз)



Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

1.Важливість теми.

2. Правові вимоги (міжнародні, європейські).

3. Основні постулати та принципи.

4. Приклади практичного застосування.

5. Підготовка до Немислимого.



Підготовка до Немислимого

Хімічна війна

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці



Конвенція про заборону розробки, виробництва, накопичення, застосування хімічної зброї

та про її знищення

Після 12 років переговорів Конференція з роззброєння в Женеві 3 вересня 1992 року прийняла

Конвенцію про хімічну зброю (КХЗ). Конвенція передбачає сувору перевірку її виконання

державами-учасницями. КХЗ була відкрита для підписання в Парижі 13 січня 1993 року і набула

чинності 29 квітня 1997 року. КХЗ є першою угодою про роззброєння, узгодженою в межах 

багатосторонньої системи, яка передбачає ліквідацію цілого класу зброї масового ураження під

глобальним міжнародним контролем.

З метою підготовки до набрання чинності КХЗ була створена Підготовча комісія Організації

із заборони хімічної зброї (ОЗХЗ), відповідальна за підготовку детальних операційних процедур 

і створення необхідної інфраструктури для постійного функціонування агентства, передбаченого

Конвенцією. Штаб-квартира цієї організації була заснована в Гаазі (Нідерланди). КХЗ набула

чинності 29 квітня 1997 року, через 180 днів після здачі на зберігання 65-ї ратифікаційної грамоти.



Організація із заборони хімічної зброї (ОЗХЗ)

З набуттям чинності Конвенції про хімічну зброю (КХЗ) 29 квітня 1997 року було офіційно 

створено Організацію із заборони хімічної зброї (ОЗХЗ).

Технічний секретаріат ОЗХЗ розміщено в Гаазі (Нідерланди). Нині 189 країн (це становить 

приблизно 98% населення світу) долучилися до КХЗ. Місія ОЗХЗ полягає у виконанні положень 

КХЗ та забезпеченні надійного, прозорого режиму для перевірки щодо знищення хімічної зброї; 

запобіганні її повторній появі в будь-якій державі-члені; забезпеченні захисту від хімічної зброї та 

відповідної допомоги; заохоченні міжнародного співробітництва у сфері мирного використання 

хімії; досягненні універсального членства в ОЗХЗ. Співпраця між ООН та Організацією із 

заборони хімічної зброї регулюється угодою про відносини між цими організаціями.



Конвенція про хімічну зброю, Конвенція про біологічну зброю та UNSGM

Організація із заборони хімічної зброї (ОЗХЗ) була створена в 1997 році для виконання 

Конвенції про заборону хімічної зброї (КХЗ). Відтоді ОЗХЗ відповідає серед іншого за 

розслідування ймовірного використання хімічної зброї. Проте в разі передбачуваного 

використання за участю держави, яка не є учасником ОЗХЗ, та/або на території, яка не 

контролюється державою-учасницею, UNSGM може бути активовано. У цьому випадку 

ОЗХЗ має тісно співпрацювати з Генеральним секретарем ООН і, якщо буде 

запропоновано, надати свої ресурси в розпорядження Генерального секретаря. У вересні 

2012 року ООН та ОЗХЗ уклали угоду, яка встановлює умови співпраці між двома 

організаціями для проведення розслідування в таких обставинах.



У Конвенції про біологічну зброю (КБЗ) не передбачено еквівалентного механізму перевірки, 

а отже, UNSGM є єдиним міжнародним інструментом, який забезпечує основу для 

розслідування ймовірного використання біологічної зброї.

Розслідування минулих років

Відповідно до чинних керівних принципів і процедур UNSGM розслідування ймовірного 

використання хімічної зброї проводились у Мозамбіку та Азербайджані в 1992 році. Востаннє 

механізм UNSGM застосовували в березні 2013 року, коли Генеральний секретар створив 

Місію ООН з розслідування звинувачень щодо застосування хімічної зброї в Сирійській 

Арабській Республіці. Звіти про розслідування можна знайти на сторінці вебсайту UNSGM.











Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Підготовка до Немислимого

Хімічна війна

Хімічна війна – це використання токсичних властивостей хімічних 
речовин для вбивства, поранення або позбавлення боєздатності 
противника під час війни та пов’язаних з нею військових операцій.



Хімічну зброю уряди розробляють для використання під час війни. 
До хімічної зброї належать:

• Токсичні речовини (спричиняють серйозні травми або смерть)

• Агенти, що виводять з ладу (призначені для спричинення 
тимчасових ефектів, які не загрожують життю)

• Запалювальні речовини (призначені для створення світла та 
полум'я)

Токсичні промислові хімікати, вироблені для промисловості, також 
здатні викликати масові жертви. Деякі хімічні речовини (хлор, фосген і 
ціанідні сполуки) використовуються як у промисловості, так і для 
ведення хімічної війни.

https://www.msdmanuals.com/home/injuries-and-poisoning/mass-casualty-weapons/overview-of-chemical-warfare-agents

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення впливу 
шкідливих факторів на робочому місці
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https://www.msdmanuals.com/home/injuries-and-poisoning/mass-casualty-weapons/overview-of-chemical-warfare-agents


Токсичні агенти поділяються на чотири основні класи:
• Засоби для утворення пухирів
• Hервово-паралітичні речовини
• Легеневі агенти
• Системні задушливі засоби (агенти крові)

Агенти, що роблять людину недієздатною, поділяються на:
• Антихолінергічні засоби
• Реагенти для боротьби з масовими заворушеннями (їх неправильно 

називають сльозогінним газом), розпорошені у вигляді твердих аерозолів або розчинів

• Опіоїди (похідні фентанілу)

Запалювальні речовини, призначені для створення світла та 
полум'я, також можуть викликати опіки у великої кількості 
постраждалих.

Небезпечні хімічні речовини. Зменшення 
впливу шкідливих факторів на робочому місці

Підготовка до Немислимого



Небезпечні хімічні 
речовини. 

Зменшення впливу 
шкідливих 
факторів 

на робочому 
місці

Підготовка до 
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Небезпечні 
хімічні речовини. 

Зменшення 
впливу 

шкідливих 
факторів 

на робочому 
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Дякую 
за увагу!
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